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Благодарим за покупку шиномонтажного станка из серии данной продукции, произведенной заводом Yingkou
Guangming Instrument под контролем системы качества ISO9001. Перед тем, как использовать этот станок,
тщательно прочтите данную инструкцию и сохраните ее, это позволит добиться наилучшей работы станка. Мы
делаем все, чтобы наша продукция соответствовала вашим требованиям.

Аттестация ISO9001

Сертификат CE

“Гарантия качества товара ”

от Комитета по Контролю Качества

Данный станок – кондиционное изделие.

В соответствии с техническим стандартным регистрационным номером Q/YGM001-2006.

ВНИМАНИЕ

 Эта инструкция является необходимой частью данной продукции, тщательно прочтите ее и сохраните, чтобы
воспользоваться ей при техническом обслуживании и ремонте.
 Данный станок может быть использован только для той цели, для которой он был создан, использование в
других целях недопустимо.
 Производитель не несет ответственность за любое повреждение, вызванное неправильным использованием.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

 Данный станок должен использоваться обученным и квалифицированным специалистом. Любая модификация
запчастей и рабочего диапазона без разрешения производителя и невыполнение указаний в инструкции по
эксплуатации может привести к прямому или косвенному повреждению станка.
 Данный станок должен быть установлен на ровной и твердой поверхности.
 Для обеспечения хорошего выделения теплоты, расстояние между станком и стеной должно быть не менее чем
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0.5м. Чтобы обеспечить свободную работу, с обеих сторон шиномонтажного станка должно быть достаточно места.
 Не помещайте станок в экстремальную температуру и влажную среду; держите его подальше от пыльных мест,
аммиака, этилового спирта, разъедающего и легковоспламеняющегося газа.
 К работающему станку не должны допускаться люди, не являющиеся квалифицированными специалистами.
 Предпринимайте меры безопасности: носите униформу, используйте очки для защиты глаз, беруши, защитную
обувь и т.д.
 Держите руки и другие части тела подальше от подвижных частей станка. Ожерелья, браслеты и свободная одежда
являются источником опасности для оператора.
 Пожалуйста, обратите внимание на предупредительные этикетки, находящиеся на станке.
 Следите за тем, чтобы станок работал под установленным рабочим давлением.
 Для данного станка должна использоваться литиевая смазка №2 , масло № SAE30. Пожалуйста, используйте его в
пределах безопасности.
 Передвижение шиномонтажного станка должно производиться под присмотром профессионального
ремонтного персонала.

Ярлыки безопасности

Держите руки подальше от шины Перед началом работы Носите защитные устройства
прочтите инструкцию

Мощность, Избегайте электрического удара

Следите за расстоянием между руками и монтажной головкой. Во время накачивания убедитесь в
том, что колесо зафиксировано.

Нажмите на педаль, опорная подушка разъединителя борта будет быстро и мощно вращаться. Будьте
осторожны. Держитесь подальше от вращающихся деталей.
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Не дотрагивайтесь до боковых поверхностей шины, когда шина сжимается.

Во время фиксации обода держите руки подальше от жима.

Во избежание повреждений следите за наклоняющейся зоной стойки.

Избегайте вращающихся деталей, чтобы не пораниться

Обеспечьте наличие ярлыков на станке

 Убедитесь в том, что ярлык безопасности содержит полную информацию, если он неразборчив или утерян,
замените его на новый.
 Убедитесь в том, что оператор видит все ярлыки безопасности и полностью понимает их значение.
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1.1 Класс шиномонтажных станков серии LC885

1. Введение

1.2. Функционирование
С помощью станка серии LC можно монтировать, демонтировать и накачивать шину. Процесс работы прост,
удобен и безопасен. Станок подходит для шин автомобилей среднего и маленького размера, вакуумных шин, шин с
камерой. Данный станок необходим для гаражей и шиномонтажных станций.
 Станок выполняет функции монтажа, демонтажа и накачивания.
 Монтажная головка из сплава великолепного качества, оснащенная специальным пластиковым чехлом для
бегунка и защитным чехлом, помогает избежать повреждения шины или обода, износостойкая.
 Два блокирующих цилиндра обеспечивают точность юстировки. Надежно зафиксируйте обод, тем временем
чехол может защитить обод.
 Дизайн педали делает процесс работы удобным, а юстировку правильной.
 Червяк и червячное колесо с высокой точностью, обеспечивает кпд передачи, малый шум, стабильная передача
и износостойкость.
 Опорная подушка разделителя борта с большим диапазоном, выдерживает высокое давление, подходит для
различных типов колеса.

1.3. Техническая информация

1.3.1 Размер и вес упаковки

Модель Высота (мм) Длина (мм) Ширина (мм） Вес нетто (кг)

IT885 1910 1420 900 243
LC885 1910 1420 900 218

1.3.2. Техническая информация

Рабочее давление：8-10 бар

Двигатель:0.75/1.1 КВ 50/60 Гц 380В/220В/110ВСкорость поворотного стола：6 оборотов /мин.
Шум от работающего станка:＜70 дБ（A）

1.3.3. Применимый диапазон

Модель Макс.
диаметр
колеса

Макс. ширина
колеса

Диаметр обода
(внутренний)

Диаметр обода
(внешний)

LC885(IT) 1040мм(41″) 400мм(16″) 10″～20″ 12″～23″

1.4. Производственные условия
- Температура: 0º～45º

- Относительная влажность: 30～95%

Макс. высота над уровнем моря: 1000м

При выборе места для установки, убедитесь в том, что оно соответствует правилам безопасности. Шиномонтажный
станок должен быть подключен к основному источнику электропитания и системе сжатого воздуха в соответствии с
инструкцией. Место должно быть снабжено хорошей вентиляцией, должно быть достаточно места, как показано на
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рис. 1, таким образом все детали станка могут работать правильно без ограничений. Если станок устанавливается вне
помещения, он должен быть защищен от солнечного света и дождя.

Шиномонтажный станок с двигателем нельзя использовать во взрывоопасной среде.

Рис.1

2. Каркас и рабочие детали

Рис.2

1. Пружина ; 2. Стопорный клапан; 3. Монтажная планка; 4. Монтажная головка; 5. Зажим; 6. Поворотный стол;
7. Передний ярлык; 8. Педаль для заднего хода поворотного стола; 9. Педаль для зажима; 10. Педаль для прессования
борта; 11. Педаль для передвижения стойки; 12. Подвижный горизонтальный рычаг; 13. Блокирующий цилиндр
14. Пистолет для накачивания; 15. Стойка; 16. Цилиндр для зажима; 17. Рукоятка опорной подушки прессования
борта; 18. Воздушный регулятор; 19. Цилиндр; 20. Рычаг прессования борта; 21. Опорная подушка прессования
борта; 22. Рычаг

3. Установка и регулировка
Замена детали/деталей и использование станка вне диапазона применения без согласия производителя или
невыполнение указаний инструкции приведет к прямому или косвенному повреждению станка.
Люди, занимающиеся установкой и наладкой оборудования, должны обладать знаниями, которыми обладает
электрик. Оператор должен быть обученным и квалифицированным.
Пожалуйста, тщательно проверьте список запчастей перед установкой; если возник какой-либо вопрос, свяжитесь с
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торговым посредником или производителем как можно быстрее.

Комплектация:
Для установки и наладки оборудования подготовьте следующие детали:
Разводной гаечный ключ 2 шт. 10″）
Ручной гаечный ключ 1 шт

Внутренний шестиугольный гаечный ключ 1 шт

Плоскогубцы 1шт.

Отвертка 1 шт.

Молоток 1 шт.

Омнипотентный измерительный прибор 1 шт.
3.1. Распаковка
3.1.1. Чтобы распаковать контейнер, следуйте указаниям на упаковке, проверьте, имеются ли повреждения,
возникшие при транспортировке, и все ли аксессуары присутствуют.
3.1.2. Уберите вскрытую упаковку с рабочего места. Если упаковочные материалы являются источником загрязнения,
обращайтесь с ними соответственно.
3.2. Установка шиномонтажного станка с вертикальным рычагом

3.2.1. Распакуйте коробку, установите корпус станка на рабочем месте в соответствии с инструкцией. Откройте
коробку с аксессуарами, выньте шпиндели（Рис.3－1）（Рис.1－2）и почистите их.

Рис.3

3.2.2. Отвинтите M6X16（Рис. 4－1）, откройте боковую панель (Рис. 4-3), удалите инструментальный ящик.
(Рис. 4－2）; Отвинтите M6X16 на инструментальном ящике,

3.2.3. Поднимите стойку, вставьте приподнятый шланг (Рис. 5-1) в корпус станка через отверстие. Отрегулируйте

позицию вертикального рычага, сделайте так, чтобы отверстие прокладки шпинделя （Рис. 6-1）на вертикальном

рычаге подходило к отверстиям прокладки шпинделя на кронштейне（ Рис. 6-2） . Переместите винт и шайбу на

одну сторону шпинделя (Рис. 3-1), вставьте этот шпиндель в отверстие, (Рис. 5), конец шпинделя должен
находиться на 1 мм от плоскости прокладки шпинделя, поместите прокладку на винт M16X25, затем вставьте винт
в отверстие M16, крутящий момент должен быть 70 б/м, обе стороны должны быть затянуты с усилием.

Рис.4 Рис.5

3.2.4 Наклоните назад вертикальный рычаг, разрежьте ремень, закрепляющий соединительный шток Рис. 7-1）и
шток цилиндра. (Рис. 7-2）.
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Рис.6 Рис.7

3.2.5 Поставьте шпиндель (Рис. 8-1) в позицию (Рис. 8-2); Переместите кольцо с одного конца шпинделя (Рис. 3-
2) и вставьте шпиндель в отверстие (Рис. 8-1) и отверстия соединительного штока (Рис. 8-3) и (Рис. 8-4). Поместите
эластичное кольцо на шпиндель.

Рис.8
3.2.6. Вставьте приподнятый шланг, указанный в пункте 3.2.3. в штуцер внутри корпуса. (Рис. 9)

Рис.9

3.2.7. Установите предохранитель подвижного горизонтального рычага. Отвинтите гайку (Рис. 10-1), винт (Рис. 10-2)
и винт (Рис. 10-3), удалите головку (Рис. 10-4).

Во время удаления головки (Рис. 10-4), монтажная планка должна быть закреплена, чтобы она не упала и
не нанесла повреждений станку или оператору.
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Рис.10 Рис.11

3.2.8. Распакуйте предохранитель. Вставьте предохранитель в отверстие через монтажную планку и винтовую гайку
(Рис. 11-2). Поставьте пружину, головку на планку и завинтите винт (Рис. 10-3). Завинтите винт (Рис. 10-2).
3.2.9. Отрегулируйте два винта на боковых поверхностях стойки: открутите гайку и отрегулируйте пространство
между винтом и боковой поверхностью стойки до 0.03мм (Рис. 12). Затем закрепите гайку.

3.2.10. Тестирование подачи воздуха
Рис.12

Подсоедините шланг подачи воздуха к станку, нажмите на педаль (Рис. 2-11), стойка наклонится назад на 25°. Перед
этим подвижный горизонтальный рычаг должен быть зафиксирован во избежание скольжения и нанесения
повреждения. (Нажмите на фиксирующий клапан Fig2-2, чтобы зафиксировать его). Скорость стойки будет
колебаться, затем вернется в обратное положение, может быть отрегулирована клапаном цилиндра: отверните
фиксирующую гайку от винтов и завинтите винт регулировки скорости; при завинчивании по часовой стрелке
скорость снижается; при завинчивании против часовой стрелки скорость возрастает.
После регулировки зафиксируйте гайку. Требуемая скорость – две секунды. Все регулировочные винты установлены
и исправно работают перед поставкой. Покупателям не разрешается корректировать их, в противном случае
производитель не несет ответственность.

3.2.11. Зафиксируйте боковую панель, указанную в пункте 3.2.2, и инструментальный ящик. Монтаж вертикального
рычага завершен.

3.3. Установка воздушного регулятора

Для того чтобы сэкономить место и избежать повреждения, еще до поставки воздушный регулятор помещают в
коробку для комплектующих деталей.

Когда покупатель получает станок, он должен установить его самостоятельно, следуя указаниям в инструкции по
установке.
3.3.1. .Достаньте из коробки для комплектующих деталей воздушный регулятор и два винта, проверьте воздушный
регулятор и очистите поверхность. Зафиксируйте воздушный регулятор винтами (Рис.13).

Рис.13 Рис.14
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.3.2. Подсоедините шланг. Снимите штуцер (который помогает избежать скольжения шланга в коробку),
находящийся на Φ8 приподнятом шланге, затем подсоедините этот штуцер к передней стороне воздушного
регулятора, после чего закрутите штуцер (Рис.14 и Рис.15).

Рис.15 Рис.16

3.3.3. Соедините пистолет для накачивания с гнездом в воздушном регуляторе и закрутите штуцер. Подача воздуха
может быть подсоединена. (Рис. 16)
3.3.4. Регулировка воздушного регулятора (Рис.15-1): нажмите кнопку, тогда чехол клапана регулировки давления
сможет передвигаться. Давление поднимется, когда он будет двигаться по часовой стрелке, при движении против
часовой стрелки, давление понизится. Что касается показаний на измерительном приборе – это давление внутри
системы.
Регулировка смазки: передвижение винта отверткой (Рис. 15-2). Скорость снизится, когда он будет передвигаться по
часовой стрелке, при передвижении против часовой стрелки, скорость будет достаточно большой. Воздушный
регулятор был отрегулирован еще до поставки, поэтому регулировать его не нужно.

Рис.17

4. Работа шиномонтажного станка

4.1 Демонтаж шины
4.1.1. Спустите воздух внутри шины. Удалите балансировочный грузик с внешней стороны обода. (Рис. 18)

Рис.18



4.1.2. Поместите шину между опорной подушкой разъединителя борта и резиновой прокладкой (Рис. 19), поместите
опорную подушку между бортом и шиной, нажмите на педаль управления шиной (Рис. 2-10), чтобы отсоединить
борт от обода. Повторите вышеупомянутые действия на других частях шины, чтобы полностью отсоединить шину
от обода.

Рис.19

Смажьте шину смазкой или вязкой мыльной водой, чтобы сократить сопротивление между опорной подушкой
разъединителя борта и шиной. После того как борт отсоединится от обода, поместите колесо на поворотный стол,
затем нажмите на педаль（Рис. 2-9）, чтобы зажать обод (для различных ободьев используются зажимы различных
типов).

При прессовании шины, смажьте борт вязкой мыльной водой.

Рис.20 Рис.21

4.1.3. Установите монтажную планку（Рис. 2-4）в рабочее положение, чтобы монтажная головка была возле борта.
Вращающийся цилиндр в монтажной головке должен иметь расстояние от борта, меньше чем 2 мм, расстояние от
нижней части монтажной головки до обода должно быть ﹤2 мм（Рис.18), используя фиксирующую рукоятку（Рис.
2-12), зафиксируйте поворотный рычаг посредством вращения рукоятки（Рис. 6-2）.

4.1.4. Переместите вертикальный рычаг в рабочую зону и сделайте так, чтобы монтажная головка находилась ближе
к ободу, чтобы балансировать вращающийся цилиндр внутри монтажной головки вместе с ободом, а также уровень
головки ближе к ободу шины. Нажмите на фиксирующую рукоятку, чтобы зафиксировать шестиугольный вал и
горизонтальный рычаг, таким образом шестиугольный вал не будет производить самопроизвольные движения вверх,
так же как квадратный вал назад. В случае поломки обода, расстояние в 2 мм может измениться.

Рис.22

Внимание：монтажная головка с хорошей устойчивостью сделана из специального материала и

еще до поставки отрегулирована в соответствии со стандартным ободом. Не нужно регулировать

. 13
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угол, когда оператор работает с ободом от 10″до 23″
За исключением того, что нужно регулировать обод меньше или больше, чем 10″до 18″.
Используйте рычаг, поместите ребро шины на выступ монтажной головки, а затем нажмите на педаль, чтобы
осуществить вращение поворотного стола по часовой стрелке, пока ребро полностью не отсоединится от

обода.（Рис. 23）

Рис.23

Пожалуйста, оставьте расстояние около 10 мм от монтажной головки с правой стороны с клапаном шины, на случай,
если при работе с шиной произойдет разрыв камеры шины.
4.1.5. При обнаружении каких-либо проблем в работе с шинами, сразу же прекратите работу, а затем поднимите
педаль, чтобы осуществить вращение поворотного стола против часовой стрелки.
4.1.6. Достаньте камеру шины  и положите нижнюю часть шины на рабочее место, запустите ее снова, как
указано в пункте (4.1.4), а затем демонтируйте другую сторону обода шины. Нажмите на педаль управления
вертикальным рычагом, чтобы наклонить рычаг назад и достать шину и обод.

Внимание： операторам следует держать руки и другие части тела подальше от подвижных деталей при

работе с шинами, операторам не следует носить кольца, браслеты и свободную одежду, это очень опасно.

4.2. Процесс монтажа шины заключается в следующем:
Пожалуйста, убедитесь в том, что размер шины соответствует размеру обода. Очистите обод и зафиксируйте его на
поворотном столе, оператор может выбрать между зажимом обода снаружи и изнутри в соответствии с размером обода
до нижней части шины на ободе.
4.2.1. Используйте густой мыльный раствор, чтобы обмазать обод, и положите шину на обод наискось. Поднимите
передний проход и нажмите на педаль управления вертикальным рычагом, чтобы повернуть рычаг назад. Необходимо
проверить, соответствует ли монтажная головка ободу, если нет, отрегулируйте положение монтажной головки по
отношению к шине, с целью пересечения места между монтажной головкой  и внутренним  ребром шины.  Затем
поместите заднюю часть монтажной головки под ребро шины, а ребро шины под выступ монтажной головки.

4.2.2. Нажмите на выступ шины и осуществите вращение поворотного стола по часовой стрелке по направлению к
педали, с целью опускания ребра шины в паз обода.

4.2.3. Проверьте, не сломана ли камера шины, и наденьте ее на обод, если нужна смонтированная камера шины
(уделяйте больше внимания позиции камеры шины).
 Чтобы осуществить монтаж верхней части шины и отремонтировать монтажную головку, отрегулируйте место

ребра шины. (То же самое проделайте с нижней частью шины). Затем вручную нажмите на выступ шины, чтобы опустить
ребро шины в паз обода.

 Нажмите на педаль,   чтобы осуществить вращение поворотного стола, и не отпускайте руки. Делайте это
медленно и следите за состоянием шины, на случай повреждения шины, когда до окончания демонтажа остается
расстояние 10~15 см. Ослабьте педаль, как только обнаружите, что детали шины повреждены или перестали
работать, затем поднимите педаль ногой, чтобы дать задний ход двигателя, что возвращает шину в прежнее
положение.
Внимание: Если при работе с шиной вы обнаружите, что размер обода соответствует размеру того обода, с
которым вы работали в прошлый раз, не ослабляйте блокирующий клапан. А также не регулируйте место
монтажной головки перед работой, только нажмите на педаль управления вертикальным рычагом и верните
рычаг в прежнее положение.
 Перед тем как нажать на педаль, чтобы наклонить вертикальный рычаг, убедитесь в том, что возле станка
никого нет.
 Во время работы следите за тем, чтобы ваша голова и руки не попали между шиной и горизонтальным
рычагом, чтобы не нанести себе повреждений!

4.3. Процесс накачивания заключается в следующем:
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Будьте осторожны  и при работе строго следуйте стандартному порядку выполнения действий, а также перед
накачиванием проверьте, в порядке ли соединение! Станок имеет такое приспособление как датчик давления,
которое служит для контроля давления.

1. Уберите шину с поворотного стола.
2. Соедините штуцер шланга для накачивания с ниппелем шины.
3. Несколько раз нажмите на пистолет для накачивания, но при работе не превышайте диапазон датчика давления,
чтобы производить накачивание медленно. Максимальное давление - 3.5 бар (оператор может регулировать
декомпрессионный клапан, чтобы получить различное давление при накачивании, в зависимости от того, какое
давление им нужно).

4.4. Нажмите на кнопку приспособления для накачивания, чтобы отрегулировать давление, если давление слишком
большое.
4.5. Вспомогательное накачивание заключается в следующем (подходит только для станка, имеющего систему
взрывной накачки):
Если шина бескамерная и не очень хорошо скреплена ободом, функция накачивания не будет действовать. Перед
вышеуказанными действиями попробуйте сначала быстрое накачивание.

1. С правой стороны корпуса станка имеется педаль для накачивания, которая имеет два переключателя.
Переключатель № 1 – для накачивания шины с камерой. Во время накачивания нажмите несколько раз на педаль,
убедитесь в том, что показатели давления не превышают допустимый производителем шины диапазон.

2. Переключатель № 2 – для бескамерной шины. Нажмите педаль до самого конца и сразу же отпустите ее до
переключателя № 1, затем накачайте шину приподнятым шлангом.

Рис.24

Внимание: чтобы продолжить накачивание, убедитесь в том, что колесо прочно зафиксировано зажимами, в
противном случае это опасно для жизни.

Предупреждение: опасность взрыва
Выполняя каждое действие, соблюдайте осторожность, внимательно читайте и выполняйте указания. В противном
случае это может привести к серьезному повреждению или смерти оператора или окружающих людей. Если
несчастный случай вызван неправильными действиями, мы не несем никакой ответственности.
 Тщательно проверьте, подходит ли размер обода к шине, а также проверьте состояние шины на износ. Перед
накачиванием убедитесь в том, что она не повреждена.
 Если требуется большее давление, возьмите шину со станка, поместите ее в специальный протектор и
продолжайте накачивание.
 Будьте осторожны во время накачивания и не касайтесь шины.

5. Ремонт и техническое обслуживание

Внимание：

Техническое обслуживание должно выполняться только профессиональными специалистами!!!
Перед каким-либо ремонтом отключите электропитание и подачу воздуха, а также пневматическое управление.
Для обеспечения правильной и безопасной работы, а также длительного срока эксплуатации, необходимо
периодически производить текущий ремонт станка, в противном случае работа станка ухудшится, а оператор или
люди, находящиеся возле станка, могут получить телесное повреждение.
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Техническое обслуживание нужно производить по крайней мере раз в месяц.

Во избежание попадания пыли на подвижные детали, поддерживайте станок и рабочую зону в чистоте (Рис.25).

Рис. 25

Поддерживайте монтажную планку и горизонтальный рычаг в чистоте, они должны быть смазаны.（Производите
очистку дизельным маслом Рис. 25）.

Очищайте зажимы и их рельсы дизельным маслом (смазывающим материалом),（Рис. 26）

Рис. 26

Периодически проверяйте уровень масла в пневматической манжете воздушного компрессора. Если он ниже
установленного, залейте масло SAE30（Рис. 27）

Периодически проверяйте загрязнение и наличие воды в манжете, нажмите на кнопку дефляции, чтобы удалить их,
если это необходимо.

Проверьте и отрегулируйте натяжение приводного ремня, если необходимо, отрегулируйте гайку A и B.（Рис. 28）
Проверьте все соединительные детали и закрутите все винты. Подготовьте разделитель воды возле воздушного
компрессора, чтобы периодически сокращать количество воды в воздушном ресивере.

Рис.27 Рис.28
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Регулировка опорной плиты

Выключите подачу воздуха и демонтируйте чехол протектора;

Проверьте расстояние между валом и опорной плитой. Если оно довольно большое, отрегулируйте его с помощью
регулировочной гайки (гайку – вниз). (Рис. 28-1).

Рис. 28

(Рис. 28-2); Если это расстояние маленькое, отрегулируйте с помощью регулировочной гайки (гайку – вверх).
Подключите к подаче воздуха и проверьте результат регулировки.

Регулировка опорной плиты на вертикальном рычаге

- Выключите подачу воздуха и демонтируйте пластиковый протектор на горизонтальном рычаге.
- Открутите стопорную гайку на шурупе (M16) и отрегулируйте шуруп. Давите на рычаг, пока он не будет плавно
двигаться, закрепите гайку.
- Отрегулируйте шуруп (Рис. 28-4) и зафиксируйте горизонтальный рычаг, следите за изменением, пока не
отрегулируете пространство до необходимого, затем закрепите гайку.

6. Транспортировка

Станок должен перевозиться в оригинальной упаковке и размещаться в соответствии с указаниями на упаковке.
Упакованный станок нужно перемещать с помощью автоподъемника с вильчатым захватом с соответствующей
грузоподъемностью, вставьте вилочный захват в положение, указанное на (Рис. 29) .
Можно перевозить до трех станков вместе.

Рис.29

7. Электрическая и пневматическая диаграмма

7.1. Электрическая диаграмма 220V
7.2. Электрическая диаграмма 380V
7.3. Электрическая диаграмма 110V/220V/50HZ/60HZ
7.4. Пневматическая диаграмма



7.1. Электрическая диаграмма 220V
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7.2. Электрическая диаграмма 380V
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7.3. Электрическая диаграмма 110V/220V/50HZ/60HZ
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7.4. Пневматическая диаграмма
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8. Диагностика и устранение неполадок

ПРОБЛЕМА ПРИЧИНА РЕШЕНИЕ
Поворотный круг вращается в
одном направлении

Универсальный переключающий
контакт перегорел

Замените универсальный переключатель

Поворотный круг не вращается Повреждение ремня Ремень
плохо натянут Проблемы с
двигателем или источником
питания Повреждение
универсального
переключающего контакта

Замените ремень
Отрегулируйте натяжение ремня
Проверьте двигатель, источник питания и
кабель источника питания
Замените двигатель, если он перегорел
Замените универсальный переключатель

Поворотный стол не может зажать
обод как следует

Захватное устройство изношено
Утечка воздуха в зажимном
цилиндре

Замените захватное устройство
Замените уплотняющую деталь для
фильтрации воздуха

Квадратичный и шестиугольный
вал не могут зафиксироваться

Опорная плита находится в
неправильном положении
Утечка воздуха в цилиндре
блокировки

Отрегулируйте установочный винт опорной
плиты
Замените уплотнительную шайбу цилиндра

Дефект горизонтального рычага
Вертикальное движение
шестиугольного зажима

Неправильное положение
фиксации квадратичного зажима
Неправильное положение
фиксации шестиугольного
зажима

Отрегулируйте
квадратичную/шестиугольную опорную
плиту
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Стойка наклоняется назад или
слишком быстро или медленно
возвращается

Выпуск воздуха из цилиндра
стойки происходит слишком
быстро/медленно, а давление в
источнике воздуха слишком
медленное

Откройте боковую панель и отрегулируйте
дроссель
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